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ARMATURY

TOPAS

ARMATURY TOPAS provadi servis, montéZe, vychozi revize a opravy
viech pouzivanych druhii armatur (média, tlaky, teploty), vcetné
redukcnich a pojistnych armatur od DN10 do DN60O, PN6 az PN350.

Proces oprav je zahdjen revizi stavu armatury a ukoncen na zkuSebné
armatur. Soudasti provozu je i vyroba bezazbestovych plochych tésnéni
do prdméru 1000mm a teploty do 550°C

ARMATURY TOPAS dodava nové armatury od viech vyrobcli Ceské
republiky a zemi EU se zajisténym servisem.

OPRAVY A REVIZE PROMYSLOVYCH ARMATUR
Opravna armatur zajistuje revize a opravy priimyslovych
armatur pro plynna a kapalna media vsech DN a PN, zejména
£ Uzaviraci armatury viech druhd (ventily, kohouty, Soupata,
kulové kohouty a specidlni armatury) do 35 Mpa (350 bar)
£ Pojistné ventily do 35 MPa
# Reduk¢niarmatury do 10 Mpa
£ Specidlni uzaviraci armatury — Havarijni uzévéry apod.
£ Regulacni ventily — rucni, elektro nebo pneumatické
# Odkalovaci a odluhovaci ventily
£+ Ukazatele hladin (stavoznaky) a prihleditka
& Ventily na vzorkovace
£ Zpétné klapky
£ Odvadéce kondenzdtu

SKLADOVE PROSTORY

ZALOZENO 1991

LHOTY OPRAV
£ béZnd doba opravy neohlasenych zakazniki uzaviracich
armatur je do 7- 21 dni
£ v pfipadé havarie pojistnych, reduk¢nich a uzaviracich
armatur jsme schopni opravu uskutecnit do 24 hodin
nebo vyménnym zpiisobem dle skladovych moznosti
£+ neopravitelné armatury jsme schopni nahradit novymi

Armatury jsou vZdy vybaveny bezazbestovym tésnicim materidlem na
bazi expandovaného teflonu a grafitu (GORE a SGL Carbon). Potfebné
nové nahradni dily jsou vyrdbény u vyrobce armatur. Svarecské prace pfi
opravach jsou provadény na zakladé svarovacich postupli zpracovanych
svarecim technologem.

*V pfipadé vyrazeni armatury (neopravitelnd) zajistujeme ndhradni nové armatury.

Firma TOPAS disponuje sklady o rozloze 2500m2 a drZi skladem vétSinu pouzivanych armatur do DN600, které je mozné ihned expedovat k zkaznikovi

TECHNICKA ZPUSOBILOST OPRAV
Opravna armatur je moderné vybaveny vyrobni provoz s procesnim
uspofadanim oprav armatur o rozloze 650m?. K dispozici jsou veskera

potiebnd strojni zafizeni pro revize, opravy a kontroly.




JSOU TO ZEJMENA
£ obrabéci stroje (soustruhy, frézky, bruska na kulato,
na plocho, vrtacky sloupové, horizontalni, sloupové jefaby,
kolejnicové posuvné jefaby, vysokozdvizné voziky atd.

@ zabruSovaci stroje (UNIGRIND pro ventily DN 15 - 300, SLIM
300 pro Soupata DN 50 - 600)

£ zabruSovadi stroj KVS 369/150 pro navarovaci ventily
DN 15-150)

OPRAVY A REVIZE PROMYSLOVYCH ARMATUR
£ |apovadi a brousici stroje do 800mm, planetové lapovaci stoly
£ pneumatické a elektro maticové utahovaky
£ ekologické myci stoly
£ tryskaci box 1000 x 700 mm a 700 x 700 mm
# zafizeni na vyrobu plochych tésnéni a ucpavek
4 3x zkusSebni stolice 0 — 10 bar, 1 x 100 bar, 1x 350 bar
od DN10 do DN600

AUTORIZOVANY SERVIS PRUMYSLOVYCH ARMATUR

Zarucni a pozdrudni servis zajistujeme v maximalné vyhodnych terminech po dohodé s vyrobcem a zékaznikem




KVALITA / BEZPECNOST / EKOLOGIE

Vsechny armatury jsou po opravé odzkouseny ve vlastni zkusebné za pfitomnosti pracovnika kontroly jakosti (revizniho technika) a je vystaven
protokol o opravé dle CSN 13 30 60-4.

Zkousky jsou provddény vodou aZ do tlaku 35 MPa (350 bar) nebo dusikem aZ do tlaku 15 MPa (150 bar) (DN max - 600 mm).

Vlastni armatury a jejich opracované piirubové plochy jsou po provedeni vystupni kontroly chrénény podle pfisludnych pracovnich instrukci s diirazem
na ochranu proti znehodnoceni ploch pii expedici nebo v priibéhu skladovani u zakaznika. Ke vSem oballm jsou pfipojeny identifikacni Stitky dilu, dily
jsou identifikovany dle cisla objedndvky a cisla vyrobni zakdzky.

V3echny opravené armatury jsou prednostné vybavovany bezazbestovym tésnicim materidlem na bdzi expandovaného teflonu a grafitu.

PROSPECH PRO ZAKAZNIKA
Odstranéni nevyhod tradicniho zpiisobu oprav, revizi a repasi

Tradi¢nim zpdsobem opravy armatury je rucni opracovani tésnicich ploch pomoci jednoduchych pfipravki. Tento zplisob oprav vnitfnich netésnosti
armatur si vsak vyZaduje delsi odstavkii technologického celku z provozu na dobu opravy. To s sebou nese i vy3si naklady v dlsledku ztrat médii z
potrubnich rozvodii. Kromé toho pouZiti tradicni technologie nezarucuje kvalitu a provozni spolehlivost armatury pfi jejim dalSim pouzivani. Také casto
dochdzi k situacim, kdy neni mozné zafizeni odstavit pro Ucel opravy ihned a armatura je dale ponechéna v provozu az do doby, kdy dojde k tak
rozsahlému poskozeni, Ze armatura je uvddénym zplisobem neopravitelnd a je nutno ji z dalSiho uZivani vyfadit.

VYSOKA KVALITA A ZIVOTNOST, KTERE USPORA FINANCNICH PROSTREDK(U NA OPRAVY

PR(ﬁLUiUJI' ZIVOTNOSTI ARMATUR
9 #+  Naklady na opravu se pohybuji od 10 % do 50 %

Pro efektivni opravy poskozenych armatur se pouZivd mnohem z pofizovaci ceny nové armatury. Uspora Casu
presnéjsi a kvalitnéjsi technologie nez zminény Klasicky zpiisob. (odstdvky) a tim opét finan¢nich prostredki
Vlysoké naroky dnes spliuji zabrusovaci stroje, jejichz profesionalné £ Podstatné se zkracuje doba opravy a tim se sniZuji
zdatnym pouZitim se zajisti Spickova Zivotnost tésnicich ploch ztraty pii oprave.

a to az na Urovni nové armatury.

GARANCE
na ndmi opravené armatury poskytujeme zaruku 6/12 mésicii pokud neni stanoveno jinak.
na zdkonné armatury vystavujeme Osvédéeni o jakosti dle CSN 13 30 60
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