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SOUPATKO TRMENOVE , D,
SE rh |
S 35111510 PN 10 |
Provedeni F4 N
POUZITI = : 1
V zikladnim provedeni jako uzaviract orgin pro vodu a paru, na zvlastni I—
poiadavek i pro jiné neagresivni kapaliny, piry a plyny, pro pracovni .
tlaky a teploty: . I i
Teplota [*C] Tiak [MPa] : ' ] i
200 1 |
300 0.8
400 0.6

Soupitko neni vhodné pro regulaci.

TECHNICKY POPIS

N
Soupitko je timenové, se stoupajicim netodivim vietenem, opatfenym
funkénim gdvitem, ktery je voné Soupitkové komory. P ovladini se
otifi vietenovd matice, Kterd unisi vieteno s tulvm klinem. Téleso a |
klin maji navafeny tésnici plochy z korozivedorné oceli. Vieteno je ve
trmenu utésnéno ucpdvkou. L
PRIPOJOVACI A STAVEBNI ROZMERY .
OVLADANI
Jsou uvedeny v tabulce. . . ) . R )
Soupatko je moZno ovladat ruénim kolem (ON 13 3111) nebo fetézovim
MATERIAL pohonem (ON 13 3131) nebo ze stojanu (ON 13 3140 aON 13 3142).
Téleso, klin uhlikova ocel na odlitky OBJEDNA\’ANE
Timenové viko uhlikova ocel na odlitky L
Vieteno korozivzdoma ocel Je nuiné uvést pro kaddou poloZku samostatne:
Tésnici plochy sedel - ndzev armatury (iyp, evidendni &islo)
(tEleso/klin) korozivadomnd ocel (navar) - jmenovity ““]I‘ (PN}
Tésnéni vietene ucpavky voli se dle drubu pracovni litky - jmenovitou svétlost (DN) ) o )
Tasnéni tBlesa a vika bezazbesiovy materiil - druh provozni tekutiny (u nestandardnich médii je theba uvést che-

mické sloZeni)
ZKOUSENI - skutefnou maximilni provozni teplot tekutiny (*C)

Sa:-up:itko jie zkouseno podle CSN 13 3060, st 2. - skutetny maximalni provoeeni pretlak (MPa)

MONTAZ
Soupitko je moZno montovat do vodorovného i svislého potrubi.

DN D L v z Dy D D a f d n Du kg
40 40 140 345 60 150 110 28 16 3 14 4 160 14
50 50 150 360 70 165 125 102 16 3 14 4 160 19
65 65 170 430 85 185 145 122 16 3 14 4 200 28
80 80 180 480 95 200 160 138 18 3 18 8 200 kil
100 100 190 560 120 220 180 158 18 3 18 8 200 4
125 125 200 B35 140 250 210 188 20 3 18 8 200 58
150 150 210 730 170 285 240 212 20 3 22 8 200 68
200 200 230 950 225 340 295 268 22 3 22 8 250 110
250 250 250 1160 275 395 350 320 24 3 22 12 320 155




