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POUZITI
V zikladnim provedeni jako uzaviraci organ pro vodu a vodni pdru,
na zvlddmi podadavek i pro jiné neagresivni kapaliny a pary, i
pro pracovni tlaky a teplory: G | E)
iR
Teplota [°C] Tiak [MPa] TR
120 0.6 i \ '.:l
200 05 L= N N -
" = % |
Soupitko neni vhodné pro regulaci. 1
TECHNICKY POPIS
Soupitko je vikové, s divim nestoupajicim vietenem, opatfenym
funkénim zavitem uprostied foupitkové komory. Niknibek na vieteni ¥
FWMeFUje 0sovemu posunuti vietene mezi vikem a télesem. Y,
Téleso a klin maji zalisované tésnici kroufky z mosazi. Vieteno je n
utésnéno 0 krouzkem.
PRIPOJOVACI A STAVEBNI ROZMERY
Jsou uvedeny v tabulce. OVLADANI
MATERIAL Soupitko je modno ovlidat ruénim kolem (ON 13 3110) nebo fetézovim
Téleso. klin. viko Sedi litina pohonem (ON 13 3130) nebo 2e stojanu (ON 13 3140 aON 13 3142).
250, in, vik [= 1
Vieteno korozivadorni ocel OBJEDNAVANI
Tésnici plochy sedel L
(téleso/klin) mosaz/mosaz (DIN 3352.2D) Je nuiné uvést pro kakdou polodku samostatng:
Tésnéni vietene ucpivky O™ krouzek - pryz - ndzev armatury (typ, evidendni &islo)
Tésnéni t&lesa a vika bezazbestovy materidl - JMENOVITY tlzk (PN)
- jmenovitou svitlost {DN)
ZKOUSENI - drub provezni tekutiny (u nestandardnich médii je tfeba uvést che-
P mické slokeni)
Soupitko je zkouseno podle DIN 3230. - skutetnou maximilni provozni teplotu tekutiny (*C)
MONTAZ - skuteCny maximdlni provoeeni pretlak (MPa)
Soupitko je moZno montovat do vodorovného i svislého potrubi.
DN D L \d ] D D a f d n D kg
40 40 140 200 130 100 80 16 3 14 4 160 8.5
50 50 150 220 140 110 &0 16 3 14 4 160 10
65 65 170 245 160 130 110 16 3 14 4 160 14
80 80 180 270 180 150 128 18 3 18 4 160 17
100 100 190 310 210 170 148 18 3 18 4 200 235
125 125 200 365 240 200 178 20 3 18 a 250 i
150 150 210 405 265 225 202 20 3 18 & 250 44
200 200 230 515 320 280 258 22 3 18 a8 250 I
250 250 250 605 375 335 312 24 3 18 12 315 106
300 300 270 00 440 395 365 24 = 22 12 315 155




